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HYGIEJNE- 0G RENGORINGSHANDBOG

Novadan har udarbejdet denne h8ndbog, som er specielt m8irettet microbryggerier.
Det er tanken, at h8ndbogen skal bruges som opslagsveaerk.

For hvert enkelt applikationsomrade ser du en udfgrlig vejledning for anvendelse af produkterne og rengg-
ringsprocessen.

Endvidere beskrives krav til renggringen, Sinners cirkel, kemi og sikkerhed m.m.

Novadans produkter lever op til geeldende lovgivning inden for kemikalier, sikkerhed og miljg.

TYPER AF MICROORGANISNMER:
Bakterier

e Gram positive - Findes ofte i varmebehandlede eller pd anden made tilberedte levnedsmidler.
e Gram negative - Findes ofte i ra levnedsmidler, der ikke er varmebehandlede eller pd anden made tilbe-
redte.

Bakterie sporer
Geer / Skimmel (Heriblandt vildgaer)
Virus

Typiske gram +
e Lactobacillus
e Pediococcus

Typiske gram -

e Hafnia protea
Enterobakteria
Pectinatus
Megasphaera
Zymomonas

GOD HANDHYGIEJNE:

Det er vigtigt at have en god personlig hygiejne, nar man arbejder i en fodevarevirksomhed. Med en god
personlig hygiejne kan man undga at overfgre bakterier og virus. Vask indledningsvist
handerne grundigt med saebe og afslut med desinfektion.

SINNERS CIRKEL

Faktorer, der har indflydelse p& renggringen og renggrings-
effekten er: Tid, kemi,temperatur og mekanisk pavirkning.
Disse faktorer er indbyrdes afhaengige.

L N&r der aendres pd én faktor, vil det have indflydelse pa
7)) rengrz)rirgen. Hvis en faktor andres, skal en eller flere af de
- x andre saledes kompensere for dette.
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PRODUKTIONSHYGIEJNE

HVORFOR G@RE RENT, DET BLIVER JO BESKIDT IGEN!

e For at producere kvalitetsprodukter
e For at undgd mikrobiologisk kontaminering
- Smuds og snavs er vaekstmedie for mikroorganismer
e For at opretholde produktionseffektiviteten
- Smuds og snavs kan nedseette effektiviteten for produktionen
e Lovgivning - levnedsmiddelloven
- Skal grundlaeggende beskytte forbrugerne mod sundhedsrisiko i forbindelse med
levhedsmidler
e Visuelt rent - Lugtfri
- Arbejdsmiljg samt virksomhedens image

Renggring skal fjerne:
e Produktrester
e Andre former for organisk materiale
e Smuds og skidt
e Neering for bakterier og andre mikroorganismer.
e Bakterier og andre mikroorganismer.
e Forringelse af produktet
e Risiko for dannelse af biofilm og kontamination.

Desinfektion reducerer antallet af levende mikroorganismer til et niveau, som er acceptabelt for
det givne formal.

Mikroorganismer draebes i et sddant omfang, at det desinficerede omrade kan benyttes uden risiko
for infektion.

Sterilisation - fuldstaendigt fraveer af levende mikroorganismer.

Renggring - fjerne stgv og snavs.

MIKROBIOLOGI:
Formering af bakterier

e Generationstiden kan variere fra f& minutter til flere timer. Gennemsnitlig generationstid er ca.
30 min.

e Under gunstige forhold kan der dannes over 7 mio. bakterier i Igbet af 7 timer, hvis
generationstiden er 20 min.

e Generationstiden afhaenger af snavs, rumtemperatur, pH og fugtighed pa overfladen.
VAEKSTBETINGELSER:
Vand er ngdvendigt for, at mikroorganismer kan vokse.

e Mikroorganismers veekstmuligheder p& rengjort produktionsudstyr begreenses derfor ved
hurtig optgrring af lokaler og udstyr.

e God udluftning og selvdraenende overflader/svaber er gode hjselpemidler.

e Det er nemmere at draebe mikroorganismer i vadt miljg sammenlignet med mikroorganismer i
tgrt produktionsmiljg.

e En hgjere desinfektionsmiddelkoncentration / varmepavirkning kan veere ngdvendigt for drab i
tgrre produktionsmiljger.



PRODUKTFORKLARING MAESKEKAR

PROCES
Kun vand, da her er tale om en CIP renggring. I bryghuset har vi bl.a.

maaskekar og whirlpool. Her sker ingen kogning ved hgj temperatur eller gaering.
P& Novadans hjemmeside: www.novadan.dk kan man i Download fanen nemt hente detalje-
ret information om alle Novadans produkter. I denne brochure anvendes en simpel inddeling VEJLEDNING

for at give et overblik over, hvad der anvendes. 1. Blrzjdt vand = CIP Alka 60
2. Hardt vand = CIP Alka 95/CIP Alka 96
3. Forskyl med vand i min 10 min. PRODUKTNAVN
4. CIP med 1-2% alkalisk CIP-produkt ved 60-70°C i min. 30 minutter CIP Alka 60
. . 5. Slutskyl til neutral ph-vaerdi CIP Alka 95
Alkallske procubeor 6. CIP med 0,5-2% surt produkt: CIP Acid KA produkt i 29 min, 40-60°C i
. Produkter med hgj pH veaerdi, som iseer oplgser organisk materiale. Nogle har ogsa indbygget 7. Skyl til neutralt pH CIP Acid KA

kompotenter, som oplgser uorganisk materiale.

Produktvalg og koncentration afhanger af vandkvalitet og besmudsning.

. Sure produkter Alle koncentrationer er veegtprocent.

J Produkter, som oplgser kalk - glsten og andet uorganisk materiale

e Neutrale produkter

. Produkter, som er neutrale i pH, men gode til at fierne organisk materiale U RTKE D E L

PROCES
U Produkter, som booster eller regulerer processen. . .
9 P I urtkedlen koges urten, der indeholder store maengder sukker, stivelse o
proteiner. Ved de hgje temperaturer, sker meget nemt en fastbraending pa
o  Desinfektion alle overflader.
J Produkter, som dreeber bakterier, der er tilbage efter renggringsprocessen

VEJLEDNING
1. Eventuelle Igspartikler kan udskylles manuelt.
2. CIP med 3% alkalisk CIP produkt ved 60-70 °C i min. 40 min. Ved svare

kraftige pabreendinger tilsaettes 0,5% booster: Game Addi Oxi. PRODUKTN_AVN
3. Slutskyl til neutral pH-vaerdi Game Addi Oxi
4. Cip med 0,5-2% surt produkt: CIP Acid KA i 30 min., 40-60°C gg Q:Ea gg
5. Skyl til neutralt pH a
SURT / ? CIP Acid KA

Her kan vaere eksempelvis vaere tale om:

AR, EEI AR, e bl Ny e Sy For at fjerne kalkbeleegninger anbefales det at renggre med surt produkt CIP

Svovisyre. _ Acid KA i koldt vand efter behov.
Kendetegn: Syrer har pH < 6, kan neutraliseres af

base, farlig reaktion med klor, syrer er setsende.
Egenskaber: Oplgser mineralbelaegninger (kalk
CaC03), korroderer metal.

KOLER

NEUTRAL
Her kan vaere eksempelvis veere tale om: PROCES
Alm. Opvaskemidler, universalmidler, Efter urtkedlen ledes urten gennem whirlpoolen til nedsvalingsapparatet/kgleren.
Kendetegn: Neutrale har pH 6-8 Her saenkes temperaturen, inden urten ledes til geertankene. Dette omrade
Egenskaber: Fierner let snavs er et af de kritiske HACCP omrader. Hvis der ikke renggres meget omhyggeligt,
kan der opbygges belaegninger med risiko for bakterievaekst.
VEJLEDNING
1. Forskyl med vand.
2. CIP med 3% alkalisk CIP produkt ved 60-70°C i min. 40 min. Eﬁgghi?g?\/f\‘
3. Mellemskyl med vand til neutral pH CIP Alka 95
4. CIP med 2,5% surt produkt: CIP Acid KA ved 60°C i min. 20 min. CIP Alka 96
ALKALISK 5. Skyl med rent vand til neutral pH Game Addi Oxi
Her kan vaere eksempelvis vaere tale om: 6. Desinfektion med 0,5% Oxidan Extra i vand i 10 min. Recirkuleres og CIP Acid KA

henstar derefter.
Blandingen henstar i nedsvalingsapparatet indtil naeste produktion, hvor der

indledningsvist udskylles med vand til neutral pH.

Natriumhydroxid/Natronlud, Kaliumhydroxid, Oxidan Extra
Metasilikat, Kompleksbindere

Kendetegn: Baser har pH > 8, kan neutraliseres af
syre, baser er tsende

Egenskaber: Oplgser fedt/olie (saeebefremstilling),
gdeleegger proteiner, angriber letmetal, udfeelder

vandets hardheder

N

Ved sveere belaegninger tilsaettes 0,5% booster: Game Addi Oxi til alkalisk CIP
produkt.
Husk afsyring af kgleren pa vandsiden.




WHIRLPOOL

PROCES

Den varme urt pumpes over i whirlpoolen, inden den g8r videre til nedsvalingsap-
part. Safremt der ikke indgdr en whirlpool i processen, pumpes urten tilbage i
maeskekaret i tilfaelde af et 2-kar system.

VEJLEDNING

1. Forskyl med vand i ca. 5 min.

2. CIP med 1-2% alkalisk CIP produkt ved 60-70°C i min. 30 minutter

3. Skyl til neutral pH-veerdi

4. Desinfektion med 0,5% Oxidan Extra i koldt vand.

Ovenstdende blanding henstar i anleegget indtil neseste produktion, hvor der
indledningsvist udskylles med koldt vand eller kold urt.

Der kan dannes sveere farvebelzegninger i whirlpoolen, og de kan ikke fjernes
med alm. renggringsmidler. Her tilsaettes derfor 0,5% booster: Game Addi Oxi.

GAR/LAGERTANKE

PROCES

I geer/lagertankene, sker en gaering, der danner en gaerkant, som kan veere
meget vanskellig at fjerne. Der dannes ogsa glsten, hvilket bestar af kalk og
mindre maengder organisk materiale.

VEJLEDNING
Her bruges ofte en 2-faset renggring.

Forskyl med vand, til glrester og skum er skyllet ud.

CIP med 2-3% alkalisk CIP produkt ved 40-60°C i min. 30 minutter
Mellemskyl til neutral pH-veerdi

Sur vask med CIP Acid CC eller CIP Acid KA 0,5-2%

Mellemskyl til neutral pH.

Desinfektion med 0,3-0,5% Oxidan Extra i min 10 minutter (kan foretages
inden opstart, hvis tanken ikke bruges umiddelbart efter renggring)

7. Slutskyl til neutral pH

ounkhwnE

Svaere belaegninger kan fjernes ved tilseetning af 0,5% booster:
Game Addi Oxi til alkalisk CIP produkt.

SLANGER/FITTINGS/PAKNINGER

PROCES
Fittings, pakninger og slanger skal holdes rene for at undgd krydskontaminering.

VEJLEDNING

1. Generel manuel renggring af fittings og pakninger med 1% Foam 42 (neutralt
produkt).

Skyl med vand.

Desinfektion med 0,5% Oxidan Extra (iblgdlaegning).

Skyl med vand.

Inden montage afsprittes med desinfektion: IPA Sprit 70%

Slanger opbevares i 0,5% desinfektion: Oxidan Extra, nar de ikke anvendes.
Skyl med vand.

NounhkwnN

PRODUKTNAVN
Game Addi Oxi
Oxidan Extra

CIP Alka 95
CIP Alka 96

PRODUKTNAVN
CIP Alka 60
CIP Alka 95
CIP Alka 96
CIP Acid KA
CIP Acid KC
Oxidan Extra

PRODUKTNAVN
Oxidan Extra
Foam 42

IPA Sprit 70%
Desinfect TA

SKYLLEMASKINE

PROCES
I skyllemaskinen vaskes genbrugsflasker og etiketter fjernes.

VEJLEDNING

1. Natronlud doseres til der opnds en koncentration pd 1,8-2% NaOH.

2. Ludoplgsningen tilseettes 0,2% booster: Game Additive 1.
(OBS: De 0,2% beregnes ud fra den totale vandvolumen i ludbadet)

3. Andet sidste hold skyllevand tilseettes desinfektion: 2-4 ppm aktivt Klor eller
0,2% Oxidan Extra.

4. Sidste skyllevand er rent vand.

Ved skumdannelser i ludbad tilseettes skumdaemper: Game Antifoam 51 eller
Game Antifoam 52.

FLASKESKYL

PROCES
Skyl af nye flasker for at fjerne stgv og fremmedlegemer.

VEJLEDNING
1. Skyllevand tilsaettes 0,2% desinfektion (Oxidan Extra eller Hypochlor Des)
2. Efterskylles med rent vand

TAPPEMASKINE

PROCES

Tappemaskinen, er i hgj grad et meget folsomt, HACCP omrade. Efter hver
tapning CIP-renggres alle rgrledninger fra tryktanke/lagertanke og
tappemaskinen.

VEJLEDNING

1. Forskyl med vand.

2. CIP med 2-3% alkalisk CIP produkt ved 70-80°C varmt vand i min.
30-40 minutter

3. Mellemskyl til neutral pH

4. CIP med 2,5% surt produkt: CIP Acid KC eller Cip Acid KA produkt i

30 minutter i max 40-60°C.

Mellemskyl til neutral pH

Desinfektion med 0,2% Oxidan Extra i koldt vand i 5-10 minutter

7. Slutskyl med rent vand.

ow

Hvis tappemaskinen ikke bruges umiddelbart efter desinfektion, skylles maskinen
igennem med vand tilsat desinfektion: 0,2% Oxidan Extra og derefter slutskyl
inden ibrugtagning.

PRODUKTNAVN
Oxidan Extra
Hypochlor Des
Natronlud

Game Additive 1
Game Antifoam 51
Game Antifoam 52

PRODUKTNAVN
Oxidan Extra
Hypochlor Des

PRODUKTNAVN
CIP Alka 60
CIP Alka 95
CIP Alka 96
Oxidan Extra
CIP Acid KC
CIP Acid KA



TUNNELPASTEUR

PROCES .
Med henblik pa at forleenge gllets levetid, foretages pasteurisering enten i

tunnelpasteur eller varmeveksler.

VEJLEDNING

TUNNEL

1. Periodisk renggring af tunnelpasteur med 2% alkalisk CIP produkt ved
70-80°C i en time.

2. Mellemskyl

3. Desinfektion med 0,5% Oxidan Extra i 5-15 minutter

4. Anlaeg temmes

Daglig drift: For at hindre slimdannelser i de tempererede zoner, tilsaettes
desinfektion: Oxivit Aktiv Plus 1% morgen og aften under driften.

PLADEVARMEVEKSLER

5. Forskyl med rent vand

6. CIP med 3% alkalisk CIP produkt ved 70-80°C i min. 40 minutter.
7. Mellemskyl med rent vand til neutral pH

8. CIP med 2% surt produkt: CIP Acid KA ved 40-60°C i 30 minutter.
9. Skyl med rent vand til neutral pH

10. Desinfektion med 0,5% Oxidan Extra i koldt vand i 5-15 minutter.
11. Slutskyl med rent vand

BANDSM@RING

PROCES
Formalet med bandsmgring er at nedsaette friktion mellem flaske/d&ser og band,

samt holde bandet rent.

VEJLEDNING

1. Til vddsmegring Con Lube 600 blandes i vand 1:600. (Smgring og renggring i
samme proces)

2. Til tarsmgring: Danalub S4 sprayes ved hjzelp af specielt doseringsudstyr. Of-
tere renggring er her ngdvendig.

3. Der anbefales daglig renggring af band med Foam 42 eller Foam 32T, som
anvendes i 3-5% oplgsning ved 40-60%.

KEG

PROCES
KEG er genbrugsemballage og kreever grundig renggring inden ny pafyldning for

at sikre gllets holdbarhed og smag.

VEJLEDNING

1. KEG’en renggres i henhold til maskinens vejledning.

2. CIP med 2% alkalisk CIP produkt i 50-70°C varmt vand i henhold til
maskinens CIP-program CIP med 1% surt CIP-produkt ved 50-60°C varmt
vand i henhold til maskinens program.

Anstik bgr desinficeres med 1% desinfektion: Oxidan, inden cap paseettes.

PRODUKTNAVN
CIP Alka 60

CIP Alka 95

CIP Alka 96

CIP Acid KA
Oxidan Extra
Oxivit Aktiv Plus

PRODUKTNAVN
Con Lube 600
Danalub S4
Foam 42

Foam 32T

PRODUKTNAVN
CIP Alka 60
CIP Alka 95
CIP Alka 96
CIP Acid CC
CIP Acid KA
Oxidan

OVERFLADERENG®RING

PROCES
Det er vigtigt at opretholde en god hygiejne i hele bryggeriet, specielt i de

fglsomme omrader, som tapperi og gaer/lagerkaelder.

VEJLEDNING

1. I tapperiet, skal der renggres og desinficeres efter hver tapning.
2. Det samme i tankomrader, hvor der kobles slanger og ror.

3. Flasketransportgrer renggres daglig.

FORSLAG TIL KEMIPLAN FOR OVERFLADERENG®RING OG DESINFEKTION

Dag Afskylning  Saebe/overflade renggring Skyl Desinfektion Slut skyl
Mandag X Foam 32T X Des Foam PAA X
Tirsdag X Foam 32 T X Des Foam PAA X
Onsdag X Foam 19T X Des Foam PAA X
Torsdag X Foam 32T X Des Foam PAA X
Fredag X Foam 32 T X Des Foam PAA X

Anbefalet dosering:
2-3% skumrenggring
1-2% Des Foam PAA

Foam 42 anvendes ved letmetaller, f.eks. etiketmaskinen.

FADODLSANLAG

PROCES
For at sikre god glkvalitet, skal fadglsanlaegget holdes rent. Her anbefales

produkt med farveskift.

VEJLEDNING

1. Produktet blandes i lunken vand. Sluk for kgleren.

2. Blandingen skal veere ca. 3% (1,5 dl. til 5 Itr. vand) - Ved meget snavsede
anlaeg, kan der laves en 5% oplgsning.

3. P3szet renggringsbeholder med oplgsnngen.

4, Traek gllet ud af hanen.

5. N3ar rensevaesken kommer frem, som grgn farve, lukkes for hanen.

6. Med interval pd 5 minutter, traekkes rensevaesken igennem systemet.

7. Nar renseveaesken har skiftet farve til konstant lilla, efter ca. 20 minutter, er
anlaeg rent.

8. Kontrol af renggring: Et rent glas fyldes med rensevaeske. Der ma ikke ses

noget taget slgr eller partikler, nar glasset holdes op imod lyset. Ved partik-
ler/slgr gentages rensnlngj indtil oplgsningen er klar.

9. Seet herefter rent vand pa systemet og skyl igennem til farven er helt veek,
og vandet er helt klart.

10. Teend for kgleren og anlaegget er klart.

VASK AF GLAS

PROCES
For at kunden far en god oplevelse, er det vigtigt, at glasset er rent.

VEJLEDNING
Novadan har udviklet produkter specielt til vask af glglas. Der henvises til
renggringshandbog Horeca.

PRODUKTNAVN
Foam 32T
Foam 19T
Foam 42

Des Foam PAA

PRODUKTNAVN
Beer Line Cleaner Color

PRODUKTNAVN
Bistro 741
Bistro Powder 743



ETIKETTER
Novadans etiketter er farvekodet, hvilket
afspejler produktets pH-niveau.

Safremt etiketten er r@d, er der saledes tale om
et surt produkt, mens en bla indikerer et alkalisk
produkt. En grgn etiket indikerer et neutralt
produkt.

En gul etiket er et desinfektionsmiddel.

PRODUKTER/APPLIKATIONER

roces/
odukt

s
oo

Maeskekar

Urtkedel

Kgler

Geer/-

lagertanke

Skylle-

maskine

Tappe-
maskine

Tunnel-

pasterur

Bandsmering

KEG

Renggring
Overflader

CIP Alka 60

X

X

CIP Alka 95
(EDTA)

= | x | Whirlpool

X

X

X

CIP Alka 96

CIP Acid CC

CIP Acid KC

CIP Acid KA

Natronlud

Hypochlorit

Game Addi-
tive 1

Game Addi-
tive Oxi

Game Anti-
foam 51

Game Anti-
foam 52

Foam 32T

Foam 19T

Foam 42

Des Foam
PAA

X | X | X | X

Oxidan

Oxidan
Extra

Oxivit Aktiv
Plus

Con Lube
600

Danalub 14







